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Betong av dtervunnen betong

Bakgrund

Under 1995 lit Nordvistra Skdnes Renhéllnings
AB (NSR) bygga ett avfallslageri Helsingborg. Hu-
vuddelen av ballasten i anvind betong skulle utgs-
ras av dtervunnen betong, som kom frin ménga
olika rivningsprojekt. Avfallslagrets viggar och
andra vertikala konstruktionsdelar utférdes av to-
talt 290 m3 atervunnen betong. (Ateranvindning
avbetong behandlas #ven i SBUF informerar 96:73
och 97:28))

Syfte
Syftet har varit att kartldgga egenskaperna hos be-
tong tillverkad av ballast frén dtervunnen betong.

Genomforande

Med bidrag frdn SBUF har projektet genomforts
av en arbetsgrupp med deltagare frén NCC Indu-
stri (Ballast Syd), CBI och Peab. Aven Siab, VBB
och NSR har medverkat.

Ballasten bestod av O - 8 mm naturgrus och 8 -
16 mm krossade betongrester, som 3stadkoms ge-
nom nedklippning, férkrossning i kaftkross, avskilj-
ning av armeringsjirn, efterkrossning i konkross
och siktning. Materialet férdelades pd utmatar-
band. Forsck att avskilja l4tta material med tryck-
luft gjordes. Betongen transporterades i roterbil
fran fabriken och géts med betongpump.

Féroreningshalter i krossad betong mittes lik-
som viktforlust efter syrabehandling. Cementhalt
och vattenabsorption mittes. Betongens konsis-
tens, arbetbarhet och tryckhéllfasthet provades.

Resultat
De mest anvindbara betongresterna
@ tillhor fraktionen 4r 8 - 16 mm
@ har liga halter av frimmande material
@ har lig porositet’
@ har ligt innehill av cementsten.

Det ir relativt litt att avskilja magnetiska materi-
al. Stérsta halten frimmande material i uttagna

‘prover var keramiska material. Halten cementsten

i fraktionen 8 - 16 mm var 8,3 % att déma av
kalciuminnehallet. Porositeten, uppmittiett prov
till 4,8 % som vattenabsorption, var fér hég for att
ge forstklassig betong.

De firska egenskapernahosbetongen (K30 trog-
flytande) var mycket goda vid prov bade i labora-
toriet och i full skala. Den goda arbetbarheten for-
klaras av det valda férhallandet fingrus/sten och
anvindning av Microfiller.

Pumpbarheten var mycket god, och betongen
rann ur roret i en jdmn stréom. Gjutningarna gjor-
des med 0,8 m pallhéjder, och betongen bredde ut
sig till 4,5 m i sidled utan vibratorhjilp vid trogfly-
tande konsistens.

Ytfinishen i de avformade ytorna var mycket
god, och de var fria frdn porer, gjutsdr och andra
defekter.

Det dr siledes fullt méijligt att tillverka och gju-
ta betong som innehéller ca 40 % &tervunnen be-
tong och fi ett fullgott resultat. Ett alternativ ar att
betongfabriken tidvis anvinder till exempel 5 %
krossad betong som en delstrém i sin materialtill-
forsel.

Loénsambhet forutsitter att det finns stora ming-
der rivningsbetong och andra betongrester tillging-
liga. I dag 4r kostnaderna hégre 4n for att tillverka
vanlig betong.
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Yuterligare information limnas av
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Rapporten Atervunnen betong (av Anders
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tel 08-698 59 99.
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